Esipuhe

Tassa LVI-kasikirjassa esitelladn Viegan tuotevalikoima. Kasikirja on
tarkoitettu oppaaksi valittaessa sopivaa asennusratkaisua.

Se on koottu asennustekniikkaa koskevien usein kysyttyjen kysy-
mysten pohjalta.

Késikirjassa olevat tekniset tiedot kuvaavat metalli- ja komposiitti-
jarjestelmien kayttéteknologiaa. Kasikirjassa kerrotaan liséksi tuot-
teista ja niiden standardien mukaisista ominaisuuksista.

Tiedot ovat suosituksia, jos kansallisia vaatimuksia ei ole olemassa.
Kansalliset lakimaéaraykset, standardit, sdadnnét, normit ja muut tek-
niset maaraykset ovat etusijalla.

Késikirjassa olevat kuvat, taulukot ja tiedot ovat ohjeellisia. Pida-
tdmme oikeuden parantaa tuotteita. Materiaalihyvaksynnat ja ku-
vaukset koskevat pddasiassa osia, jotka ovat kosketuksissa veden
kanssa.

Lisdtietoja saat kotisivuiltamme, jossa on mm. teknisié tietoja ja kat-
tava kuvaus Viegan tuotteista.

Jos tarvitset teknisté tukea, laheta séhkdposti osoitteeseen
info@viega.fi tai soita numeroon 019 231950.



Viega

CONNECTED IN QUALITY.

Viega on maailman johtava asennustekniikan valmistaja ja sen pal-
veluksessa on yli 4500 tyontekijad. Tuotanto on keskitetty viiteen
Saksassa toimivaan tehtaaseen. Pohjois-Amerikan markkinoille
tarkoitettu materiaali valmistetaan puolestaan McPhersonissa Yhdys-
valloissa.

Ydinosaaminen on asennustekniikka, johon kuuluu putkijarjestelmien
liséksi seindasennustelineet ja viemardintituotteet. Koko valikoimaan
kuuluu yli 17 000 tuotetta, joita voi kayttda lahes missa tahansa:
asuinrakennuksissa, toimistorakennuksissa, teollisuuslaitoksissa ja
laivateollisuudessa.

Viegan omalaatuisuus ja strategia perustuvat innovatiivisiin ratkai-
suihin ja teknologiaan seka erittdin korkeaan laatuun. Meilla on esi-
merkiksi markkinoiden ainoa putkijarjestelma, jonka punametalli-/
piipronssiosat ja haponkestavasta teraksesta valmistetut putket on
testattu ja hyvaksytty kestdmaéan jopa 600 mg/| klooripitoisuus.

Viegalle on téarkeda kerata ja valittaa tietoa vedestd, jotta voimme
toimittaa aina mahdollisimman kestavia tuotteita ja ratkaisuja.
Lisétietoja saa osoitteesta www.viega.fi seka jalleenmyyijalta.
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JARJESTELMAN KUVAUS

Sanpress / Sanpress XL
Punametallista/piipronssista valmistetut puristusosat ja SC-Contur

Ruostumattomien putkien ja punametalli-/piipronssiliitosten yhdis-
telma on erittdin hyva ratkaisu sekd kylman etté lampiman kayttéve-
sijarjestelmiin. Sanpress-osien suurin sallittu kloridipitoisuus on 250
mg/l ja ne on testattu jopa 600 mg/I kloridipitoisuudella.

Punametalli/piipronssi kiinnittyy tiiviisti erilaisiin messinkiseoksiin,
joita kaytetaan kayttdvesiasennuksissa jannitejarjestyksessal), ja se
toimii siten neutralisoijana. Korroosion vaara on sen vuoksi erittdin
pieni punametalli-/piipronssiliittimissa.

1) Lue liséé jannitejarjestyksesté sivulta 33.

12-15-18-22-28-35-42-54-76,1-88,9-108 mm.

Kayttdalue:
Juomavesi

Sammutus-/sprinklerilaitteistot
Paineilma

Laivanrakennus
Lammitysjarjestelmat



Kayttoalue Juc i La i La in/kuuma vesi
Tiiviste EPDM EPDM FKM
Kayttélampétila Tmax = 105 °C Tmax = 140 °C
Kayttopaine Prax < 10 bar Prax < 16 bar Prax < 16 bar

Sanpress-putkea saa kayttaa vain Sanpress-jarjestelmaan kuuluvien
osien kanssa. Ota yhteytta Viegaan, jos jérjestelmaé varmistaaksesi
soveltuvuuden.

Tilavuustaulukko:

Sanpress-putki

dxs Tilavuus Paino/m Paino/6m Koko Materiaali,
[mm] [litraa/m] [kg / m] [ka] puristusliitin
12x1,0 0,08 0,27 1,60
15x1,0 0,13 0,35 2,10
18x1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89 Punametalli/
Vakio . )
28x1,2 0,51 0,84 5,02 piipronssi
35x1,5 0,80 1,26 7,55
42x1,5 1,19 1,52 9,13
54x1,5 2,04 1,97 11,83
76,1x2 4,08 3,70 22,20
88,9 x 2,0 5,66 434 26,00 XL Punametall/
piipronssi

108,0 x 2,0 8,49 5,30 31,80



Sanpress INOX / Sanpress INOX XL

Haponkestévasta teraksesta valmistettu puristusliitin ja SC-Contur

&

éﬁ@

Viega kayttéa vain parhaita materiaaleja. Materiaalia 1.4521 voi kayt-
téa yhdessé haponkestavasta terdksestd valmistettujen puristusliit-
timien kanssa kaikentyyppisissd juomavesijarjestelmissa. Jarjes-
telmén osat on suojattava suurilta kloridipitoisuuksilta, jotka voivat
aiheutua aineesta tai ulkoisista tekijoista. Vaurioiden valttamiseksi
haponkestavéastd terdksesta valmistettuja putkia ei saa sailyttaa
suoraan betonilattialla eiké altistaa muille vaurioittaville tekijoille.

Haponkestavasta terdksesta valmistetut Sanpress Inox- ja Sanpress
Inox XL -putket ovat laserhitsattuja ja korroosiosuojattuja putkia.
Materiaali 1.4401 (X5CrNiMo 17-2-2), PRE-arvo 24,1

lampétilassa 70 °C, tunnistaa keltaisista tulpista
Materiaali 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2, PRE-arvo 24,1,
tunnistaa vihreista tulpista.

Tekniset tiedot:
Maks. 250 mg/I kloridi.
15-18-22-28-35-42-54-64-76-1-88,9-108 mm.

Kayttoalue:
Juomavesi
Sammutus-/sprinklerilaitteistot
Paineilma
Laivanrakennus
Maatalous
Kemianteollisuus
Lammitysjarjestelmat



Kayttoalue

Tiiviste

Kayttélampétila
Kayttopaine

EPDM

Pmax = 10 bar

EPDM

Tz = 105 G
Pmax < 16 bar

in/kuuma vesi
FKM
Tmax = 140 °C
Prmax < 16 bar

Sanpress Inox putkea saa kayttaa vain Sanpress Inox -jarjestelméan
kuuluvien osien kanssa. Ota yhteytta Viegaan, jos jarjestelmaa on
tarkoitus kayttdd muissa kuin ylla mainituissa sovelluksissa.

Tilavuustaulukko:

Sanpress Inox -putki

dxs
[mm]

15x 1,0
18 x1,0
22x1,2
28x1,2
35x1,5
42x15
54x1,5
64,0 x 2,0
76,1x2,0
88,9x2,0
108,0 x 2,0

Tilavuus
[litraa/m]

0,13
0,20
0,30
0,51
0,80
1,19
2,04
2,83
4,08
5,66
8,49

Paino /m
kg / m]

0,35
0,43
0,65
0,84
1,26
1,62
1,97
3,04
3,70
4,34
5,30

Paino /6 m

[kal

2,10
2,55
3,89
5,02
7,55
9,13
11,83
18,24
22,20
26,00
31,80

Koko

Vakio

XL

Materiaali,
puristusosat

Haponkestava
teras

Haponkestava
teras



Profipress / Profipress XL / Profipress S

Kupari puristusliittimet ja SC-Contur

Kuparisia puristusliittimia voi kayttaa niin kovissa kuin pehmeissa
kupariputkissa, jotka on valmistettu standardin EN 1057 mukaisesti.
Tukiholkkia ei saa kayttda. Pehmeéat kupariputket on kuitenkin kalib-
roitava ennen puristusta.

Tekniset tiedot:
12-15-18-22-28-35-42-54-64-76,1-88,9-108 mm.

Sammutus-/sprinklerilaitteistot

Kéayttoalue:
Juomavesi Kaukolampd®"
Sadevesi Matalapainejarjestelmét”
Lammitysjérjestelmat Kylmavesijohdot
Paineilma

Aurinkolampdlaitteistot
(alipaine-/tasokeragjal™)

1) Viega FKM O-rengas / Profipress S.

Profipress Profipress S
Kaytto Juomavesi? Lammitys Lammitys
Tiiviste EPDM EPDM FKM
Kayttélampétila Tz = 1105 %G Tmax = 140 °C
Kayttopaine Pmax < 10 bar Prmax < 16 bar Prmax < 16 bar

2) Juomavesi: Kupariputkia ja -litoksia voi kédyttaa juomavesijarjestelmissa rajoituksetta
vain, jos pH-arvo on véhintdén 7,4 tai jos ToC-arvo on enintaan 1,5 g/l, kun pH-arvo
on 7,0-7,4.



Kupariosia ei saa yhdistda galvanoidusta terdksesta valmistet-
tuihin osiin.
Profipressia saa kayttdd vain Profipress-jarjestelmaan kuuluvien

osien kanssa. Ota yhteytta Viegaan, jos jarjestelmaéd on tarkoitus
kayttda muissa kuin ylla mainituissa sovelluksissa.

Tilavuustaulukko:

Standardin DIN/EN 1057 mukainen kupariputki

dxs Tilavuus Paino/m  Paino /5m

[mm] flitraa/m] kg / m] kel Koko Materiaali

12x0,8 0,09 0,25 1,54

12x1,0 0,13 0,39 1,54

15x1,0 0,13 0,39 1,96

18x1,0 0,20 0,48 2,38

22x1,0 0,31 0,59 2,94

28x 1,0 0,53 0,76 4,54

28x 1,5 0,49 1,11 5,55 Vakio Kupari
35x1,2 0,84 1,13 6,80

35x1,5 0,80 1,41 7,05

42x1,2 1,23 1,37 8,21

42x1,5 1,2 1,70 8,50

54x1,5 2,04 2,20 13,21

54 x2,0 7,97 2,91 14,55
64,0 x 2,0 2,83 3,47 17,34
76,1x2,0 4,08 4,14 20,72
88,9x2,0 5,66 4,86 24,30 X AP

108,0x2,5 8,33 7,37 36,87



Profipress G / Profipress G XL

Kupari- ja punametalli-/piipronssilitokset ja SC-Contur

Nopea puristustekniikka kaasuasennuksiin kaikkine etuineen. Ei
juottamista tai hitsaamista eika sen vuoksi palovaaraa, miké on erit-
tain tarkeda korjaustoita tehtaessa.

Kaasuasennuksissa ja asennuksissa, joissa kaytetadn polttodljy- ja
dieseldljyputkia, voi kayttda vain Viegan kupari- ja punametalli/
piipronssi, joihin on merkitty keltainen nelikulmio ja kaasumerkinta
PN5 gT/1.

Profipress G -putkijarjestelméaa voi kayttaa kotitalouskaytdssa maa-
raysten DVGW-AB G 260 mukaisissa kaasuasennuksissa. Asennuk-
siin sovelletaan DVGW-asiakirjojen G 600, TRGI 2008 ja TRF 2012
madrayksia. Ainoastaan standardin DIN/EN 1057 ja maaraysten
DVGW-ABGW 392 mukaisten kupariputkien kayttd on sallittu.

Tekniset tiedot:

Hyvaksynta:
DVGW-asiakirjan G 260 mukaiset kaasut
Kotitalouskayttdon tarkoitetut kaasut ja kaasupullot

12-15-18-22-28-35-42-54-64 mm (polttodljy- ja dieseldljyyputket enin-
tdén 35 mm). Standardin DIN EN 1057 vaatimukset tayttava kupa-
riputki.



Kayttoalue:
Maakaasu
Pullokaasu
Polttodljy
Dieseldljy

Kaytto: Noudata voimassa olevia madrayksia ja lainsdadantoa seka
kaasuyhdistyksen asetuksia (www.kaasuyhdistys.fi).

Profipressia saa kayttaa vain jarjestelmaan kuuluvien osien kanssa.
Ota yhteytta Viegaan, jos jarjestelmaa on tarkoitus kayttda muissa
kuin ylld mainituissa sovelluksissa.

Tilavuustaulukko:

Standardin DIN/EN 1057 mukainen kupariputki — kdytté kaasuasennuksissa

Buikonalkaisiia X MIN. Tanko Kieppi
seindn paksuus d, x s
[mm] Kova Keskikova Pehmea

12x0,8 J N
15x 1,0
18x1,0
22x1,0
28x1,0
35x1,2
42x1,2
54x1,5
64 x2,0 XL

<

N J
N J
v J
J

Profipress G

B N I S



Prestabo / Prestabo XL
Séhkdsinkityt puristusliitokset ja SC-Contur

Nopea puristustekniikka kaikkine etuineen. Ei juottamista tai hitsaa-
mista eikd sen vuoksi palovaaraa, mika on erittdin tarkead korjaus-
toité tehtdessa.

Prestabo-puristusliittimet on valmistettu seostamattomasta terak-
sesta, jonka ulkopuoli on galvaanisesti sinkitty siten, ettd sinkkikerros
on 8-15 um (sininen kromattu).

Prestabo-putkia:
Seostamattomasta terdksestd valmistetut jarjestelman putket
joiden ulkopuoli on galvaanisesti sinkitty

Jérjestelman merkinnat

Prestabo-puristusliittimiin ja -putkiin on merkitty punainen symboli
"Ei hyvéksytty juomavesiasennuksiin”. Lisaksi SC-Contur-vuotoil-
maisimen merkinndssé on punainen varimerkinta.

12-15-18-22-28-35-42-54-64,0-76-1-88,9-108,0 mm.



Kayttoalue:
Lammitysjarjestelmat
Suljetut jaahdytys- ja lammitysjérjestelmat
Paineilmaputkistot
Teollisuussovellukset

Suojaus ulkoista korroosiota vastaan:

Korroosiosuojaa on kaytettava jadhdytyspiirissa ja silloin, kun putken
ulkopuolelle voi muodostua kondenssivettd. Arviointi tehdaan tapaus-
kohtaisesti valmistajan antamien ohjeiden mukaan valitusta suo-
jaustuotteesta riippuen.

Kaytto Lammitys Lammitys
Tiiviste EPDM FKM
Kayttélampétila Tmax = 105 °C ai=h40RC!
Kayttopaine Prax < 16 bar Prax < 16 bar

Prestaboa saa kayttaa vain jarjestelméan kuuluvien osien kanssa.
Ota yhteytta Viegaan, jos jarjestelmaa on tarkoitus kayttdd muissa
kuin yll& mainituissa sovelluksissa.



Prestabo / Prestabo XL
Séhkdsinkityt puristusliittimet ja SC-Contur

Tilavuustaulukko:

Prestabo-putki

Putki
D yikohalkaisija X S Tilavuus Paino
[mm] [litraa / m] [kg / m]
12x1,2 0,07 0,32
15x1,2 0,13 0,41
18x1,2 0,19 0,50
22x1,5 0,28 0,80
28x1,5 0,49 1,00
35x1,5 0,80 1,20
42x1,5 1,19 1,50
54x1,5 2,04 2,00
64,0 x 2,0 2,83 3,06
76,1x2,0 4,08 3,66
88,9x2,0 5,66 4,29

108,0 x 2,0 8,49 5,23

Paino/

kg ]
1,9
25
3,0
46
59
7,4
9,0
11,7
18,3
21,9
25,7
31,4

Tuotenro.

650339
559441
559458
559465
559472
559496
559489
559502
598327
598334
598341
598358



Viega Megapress

LYHYEMPI ASENNUSAIKAWUA PALJON
VAHEMMAN HITSAUSTOIA.

Riippumatta siité ovatko putkien seinat paksuja vai @huita, pinnat maalattuja vai
sinkittyja, laiminoituja tai mustia, terasputkia voi kayttaa useissa erilaisissa asennuk-
sissa, silla ne ovat kestavia ja erittain vahvoja. Vieganiusi Megapress-jarjestelma
on todellinen innovaatio, joka tekee terasputkista taloudellisia lammitys- ja jaah-
dytysjarjestelmissa seka teollisuuden putkistoissa.




Temponox
Ruostumattomasta terdksesta valmistettu puristusliitin ja SC-Contur

Temponox ruostumaton jarjestelm& on mainio vaihtoehto jarjestel-
miin johon ei valttdmatta vaadita haponkestavaa terasta, esim jaah-
dytys- tai paineilmajérjestelméat. Vaurioiden valttdmiseksi ruostu-
mattomasta terdksestd valmistettuja putkia ei saa séilyttad suoraan
betonilattialla eika altistaa muille vaurioittaville tekijoille.

Ruostumattomasta terdksestéd valmistettu jarjestelma jossa putki
1.4520 ja liittimet 1.4301. Merkitty ruskealla vérilla.

Tekniset tiedot:
15-18-22-28-35-42-54-64-76-1-88,9-108 mm.

Kayttoalue:
Jaahdytys
Paineilma
Laivanrakennus
Lammitysjarjestelmat



Kayttoalue Lammitys /jadhdytys
Tiiviste EPDM
Kayttolampotila lmax =1105°C
Kayttopaine Pmax < 16 bar

Temponox putkea saa kayttdd vain jarjestelmaan kuuluvien osien
kanssa. Ota yhteyttd Viegaan, jos jéarjestelmad on tarkoitus kayttéda
muissa kuin ylla mainituissa sovelluksissa.

Tilavuustaulukko:

Temponox-putki

dxs Tilavuus Paino /m Paino /6 m Koko Materiaali,
[mm] [litraa/m] [kg / m] [kal puristusosat
15x1,0 0,13 0,35 2,10
18 x 1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89
28x1,2 0,51 084 5,02 aoll el
teras
35x1,5 0,80 1,26 7,55
42x1,5 1,19 1,52 9,13
54 x1,5 2,04 1,97 11,83
76,1x1,5 4,20 2,80 16,80
88,9x1,5 5,80 3,28 19,68 XL OTEEEEH Ty
terds

108,0x 1,5 8,66 4,00 24,00



Megapress / Megapress S XL

Seostamaton sahkosinkitty terds ja SC-Contur

Megapress-jarjestelma on tarkoitettu Iammitys-, sprinkleri- ja jagh-
dytyslaitteistoihin seka teollisuussovelluksiin yhdessé standardien
DIN EN 10255 ja DIN EN 10220 mukaisten terasputkien kanssa.

Nopea ja yksinkertainen puristustekniikka kaikkine etuineen.
Ei hitsaamista eikd sen vuoksi palovaaraa, mika on erittdin tarkeaa
korjaustoita tehtdessa.

Megapress-liitokset on valmistettu seostamattomasta teraksesta
(materiaali 1.0308) ja niissa on 3-5 mikronin sinkki-nikkelipinnoite.

Megapress ei sovellu juomavesiasennuksiin eikd maarayksen DVGW
G 250 mukaisiin kaasuasennuksiin.

Tekniset tiedot:
DN: 3" (DN10), ¥2" (DN15), 3" (DN20), 1" (DN25), 1 %" (DN32),
1%2" (DN40), 2" (DN50), 272" (DN65), 3" (DN80), 4" (DN100).



Kayttoalue:
Suljetut jaahdytys- ja lammitysjérjestelméat
Teollisuussovellukset
Paineilmalaitteistot
Sammutus-/sprinklerilaitteistot (mérka ja kuiva)

Teknisid kaasuja koskeviin asennuksiin tarvitaan Viegan hyvaksynta.
Jos teollisuussovelluksiin vaaditaan erityisid ominaisuuksia, ota
yhteytta Viegaan.

Megapress Megapress S (XL)
Kaytto Lammitys Paineilma, 6ljyton Lammitys
Tiiviste EPDM EPDM FKM
Kayttélampéotila T = 108 G Trmax = 60 °C Tmax = 140 °C
Kayttopaine Prax < 16 bar Prax < 16 bar Pmax < 16 bar

Megapressia saa kayttaa vain jarjestelméan kuuluvien osien kanssa.
Jos jérjestelmaa on tarkoitus kayttaa jossakin muissa kuin ylla mai-
nituissa sovelluksissa, siitd on sovittava Viegan kanssa.

Kannakkeen etéisyys:

Sisshalk Kannakkeiden etaisyys
[m]

Buikohaikaisia istaj hjeiden S lardin VdS
[mm] [ON] [l mukaan CEA 4001 mukaan
21,3 15 Y2 2,75
26,9 20 % 3,00
33,7 25 1 3,50

4,00
42,4 32 1Vs 3,75
48,3 40 1% 425

60,3 50 2 4,75



Viega Megapress putkikatsaus:

DIN EN 10220

DIN EN10220 jaetaan sarjoihin 1, 2 ja 3. Tama standardi suosittelee
sarjan 1 kayttda koska sarjan 2 ja 3 putkia ei kdytdnndssé ole saata-
villa ollenkaan tai vain rajoitetusti. Sarjaan 1 kuuluvat saumattomat
ja pituussaumahitsatut putket.

Kierteitettédva putkilaatu DIN EN10255,DIN EN 10220/EN 10216-1, DIN EN 10220/DIN10217-1:

Koko D Nimelliskoko Nimellinen ulkohalkaisija
[tuuma] [DN] [mm]
% 10 17,2
Yo 15 21,3
Y% 20 26,9
1 25 33,7
1% 32 42,4
- 32 44,5
1% 40 48,3
- 50 57,0
2 50 60,3
2% 65 76,1
3 80 88,9

4 100 114,3



DIN EN 10255

DIN EN 10255 jaetaan sarjoihin raskas H ja keskiraskas M seka put-
kityyppeihin L, L1 ja L2. Sarjoihin ja tyyppeihin kuuluvat saumattomat
seka pituussaumahitsatut putket.

Ulkohalkaisija Seinamapaksuus
Min. Max. Min. Max.
[mm] [mm] [mm] [mm]
16,7 17,7 1,4 4,5
20,8 21,8 1,4 5,0
26,4 27,4 1,4 8,0
33,2 34,2 1,4 8,8
41,9 42,9 1,4 10,0
44,0 45,0 1,4 12,5
47,8 48,8 1,4 12,5
56,4 57,6 1,4 14,2
59,6 60,9 1,4 16,0
75,2 76,9 1,4 20,0
87,9 89,8 1,4 25,0

113,0 115,4 1,4 32,0



Smartpress komposiittijarjestelma
Hst /punametalli/piipronssiliitokset

R SR

Kestéva jarjestelma juomavesi- ja lammitysjarjestelmiin.

Haponkestévéasté teréksesté /punametallista/piipronssista valmiste-
tut puristusliittimet ovat ihanteellinen ratkaisu kun halutaan pitkaikai-
nen luotettava jérjestelma. Viega liittimissé on vuodonilmaisin, jonka
avulla puristamaton liitdnté havaitaan tiiveyskokeen yhteydessa.

Nopea puristusliitinteknologia putkia kalibroimatta.
16-20-25-32-40-50-63 mm.

Kayttoalue:
Juomavesi

Lammityslaitteistot
Paineilmalaitteistot
Suljetut jadhdytys- ja lammitysjarjestelmat

Kaytto Juomavesi Lammitys
Kayttélampétila Tl = 70 G Tmax = 80 °C
Kayttopaine Pmax < 10 bar Pmax < 10 bar

Smartpress kayttdalueet mainittu ylla. Muiden kayttokohteiden sovel-
tuvuus arvioitava Viega asiantuntijan kanssa.
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Viega-puristusjarjestelma

YKSI TOIMITTAJA
KAIKKIIN ASENNUKSIIN.

Kaikissa puristusliittimissa on SC-Contur vuodonilmaisin, jonka avulla
puristamattomat liitokset tunnistetaan heti painekokeen yhteydessa.
Taman takia asennukset ovat turvallisia ja tiiviita. Kattavassa valikoimassa
on ratkaisu jokaiseen asennukseen.




OSAT

Easytop-venttiilit

Easytop-sulkuventtiilit, -takaiskuventtiilit ja -kiertoventtiilit sopivat
Sanpress-, Sanpress Inox- ja Profipress-tuotteisiin. Valikoiman
venttiilit on valmistettu punametallista/piipronssista. Punametalli/pii-
pronssiventtiilit sopivat erinomaisesti yhteen ruostumattomien put-
kien kanssa, silld niiden yhteydessaé ei ilmene jannityskorroosiota.

Easytop venttiilit on saatavilla puristus-, kierre- tai laippaliitoksilla.
Virtaussuunta on merkitty venttiileihin.



Easytop-vinoistukkaventtiilit
Punametallista/piipronssista ja haponkestavasta teréksesta
valmistetut venttiilit sekd SC-Contur

Tekniset tiedot:
DN 15-100 (DN: 50-100 Laippa - vain punametalli)
Adnieriste < 20 dB (A)

Kayttoalue:
Juomavesi

Lammitys
Paineilma
Teollisuus
Suljetut jadhdytys- ja lammityspiirit

Kaytto Juomavesi
Tiiviste EPDM
Kayttélampétila Trmax = 105 °C
Kayttopaine Prax < 16 bar

Easytop-vinoistukkaventtiileihin on saatavana seuraavat lisatar-
vikkeet:

Tyhjennysventtiili

Eristyskuori

Tyhjennysventtiilin jatkokappale

Naytteenottoventtiili



Easytop-palloventtiilit
Punametallista/piipronssista ja haponkestéavasta teraksesta
valmistetut palloventtiilit seka SC-Contur

P

15-54 mm (DN15-50)

Kayttoalue:
Juomavesi
Lammitys
Paineilma
Teollisuus
Suljetut jadhdytys- ja lammityspiirit

Kaytto Juomavesi
Tiiviste EPDM
Kayttélampétila T = 108 4G
Kayttopaine Prax < 16 bar

Easytop-palloventtiileihin on saatavana seuraavat lisatarvikkeet:
Eristyskuori



Terminen Easytop-kiertosaatoéventtiili S/E
Punametalli/piipronssiventtiilit ja SC-Contur

i

G
. 7Y
JO‘E‘,’F{,

e /
Easytop-kiertosaatéventtiili S/E pitda veden lampdtilan tasaisena.

Se avautuu ja sulkeutuu automaattisesti ja saatéaa silla tavalla vir-
taamaa kiertojohdon lampdtilan mukaan.

DN 15, 18 ja 22 mm tai 3" ja 1"

Kayttoalue:
La&mmin kayttovesi

Kaytto Lammin kayttévesi
Tiiviste EPDM
Kayttélampétila Timax = 90°C
Kayttopaine Pmax < 10 bar

Termisiin Easytop-kiertosaatoventtiileihin on saatavana seu-
raavat lisatarvikkeet:

Toimilaitesarja

Tyhjennysventtiili

Lampdomittari

Lampatilan saatoalue 40-65 C

Tehdasasetus 57 C



Staattinen Easytop-kiertosaatoventtiili
Punametalli-/piipronssiventtiilit ja SC-Contur

Staattinen Easytop kiertosaatoventtiili kaytetddn nousujohtojen
hydrauliseen tasapainotukseen seka jarjestelmisséa joissa lampdti-
laohjatut saatoventtiilit on asennettu kerroksiin.

Virtausta voidaan s&ataa ja lukita myds saatétyon aikana.

Kayttoalue:
Lammin kayttdvesi

Kaytto Lammin kayttovesi
Tiiviste EPDM
Kayttopaine Pmax = 10 bar
Asennusalue 0-6,9

Lisatietoja on Viegan kayttdohjeessa ja kdyton yleiskatsauksessa.



Smartloop-Inliner sisdpuolen LKV-johto
Punametalli/piipronssi

~S o= £

Kayttoalue:

Inliner kaytetdan sisdisend kiertoputkena lampiméan kayttéveden
veden nousuputkissa 28 mm yhdistettyna Viega puristusjarjestel-
miin. Jarjestelmaa voi kayttaa metallisissa ja Smartpress -jarjestel-
missa.

Asennuksen saa suorittaa vain pateva asentaja ja asennuksessa
saa kayttaa vain Viegan osia.

Edut:
20-30 % pienempi lampohavid perin-
teiseen asennukseen verrattuna
Helpompaa pitaé kylma vesi kylména
kun hormissa vahemman [Ampdhavi-
oita

Asennuskustannusten saasto kun eril-
listd putkea ei tarvitse asentaa, kannakoida, eristdd ym

Todella nopea asentaa
Tilans&astd hormissa

Smartloop Inlineria saa kayttaa vain jarjestelmaan kuuluvien osien

kanssa. Jos jérjestelmaa on tarkoitus kayttaa jossakin muissa kuin
ylld mainituissa sovelluksissa, siitd on sovittava Viegan kanssa.



Tiiviste

Viegan tiivisteet (o-renkaat) ovat tyyppia EPDM B1 4771 ja ne on tes-
tattu standardin DIN EN 681-1 litteen B mukaisesti. Standardin mu-
kaisesti tiivistemateriaalin on "kestettéva 50 vuoden kayttd muotoaan
muuttamatta” ja sen my6té myos osoitetun vahimmaiskayttdian ajan.

Kaytto Kayttovesi Lammitys Lammitys
Tiiviste EPDM EPDM FKM
Kayttélampétila 85°C-Trnax=105°C Tz = 108 G Tmax = 140 °C
Kayttopaine Pmax < 16 bar Pmax < 16 bar Pmax < 16 bar

Varmista sopiva tiiviste kyseessé olevaan jarjestelmaan Viega asian-
tuntijalta.



SUUNNITTELU

Jannitejarjestys

Jos veden happipitoisuus on suuri, asennuksessa voi kayttda

nyrkkisédnténa tatad mallia.
Jannitejarjestystéd  kaytetdan
osoittamaan, mitk& materiaalit
toimivat parhaiten keskenaan.
Mité pienempi kahden metal-
lin jalometalliarvojen valinen
etaisyys on, sitd pienempi on
korroosiovaara ja sitd parempi
on kestavyys.

T

Jalo

Epéjalo

Grafiitti, kulta, platina
Titaani
Hopea

Haponkestéva teras (passiivinen)
Kupari (my6s seokset) Teras,
rauta

Alumiini

Sinkki

Varmista materiaalivalinnat Viega asiantuntijalta.



Puristusjarjestelman kasittely

Tarkeaa:
Tuotteita on késiteltdva asianmukaisella tavalla ja Viegan ohjeiden
mukaisesti

Kaikki asennukset on suoritettava ammattitaitoisella tavalla
Jérjestelma on suojattava lialta ja tarpeettomat vuodot on estet-
tava niin puristusliittimissa kuin putkissa

Tuotteet on pakattava vaurioiden valttamiseksi

Pakkaus ei saa vaurioitua ennen tuotteen asennusta

Putkien on oltava aina vahintaéan kolmen tuen varassa

Putkissa ei saa olla missaan tilanteessa maa-ainesta, kivig, soraa
tms

Kayttévesiasennukset

Huomioi seuraavat seikat putkia, putkiliitoksia, ja osia valites-
sasi.
Veden laatu

Olemassa oleva materiaali
Nakyvat tai piilotetut asennukset
Vaihdettavat tai ei-vaihdettavat asennukset



Haponkestavien putkien asennus

Haponkestévat putket on asennettava Viegan ohjeiden mukaisesti.
Jos ei ole mahdollista kayttaa puristusliittimia, asennuksessa voi
kayttad myods punametallista/piipronssista valmistettuja kierreosia.

Tarkasta ennen asennusta, ettd o-rengas on paikallaan liittimessa.
Mahdollinen lika on pyyhittévéa pois. Upotussyvyyden on oltava Viegan
ohjeiden mukainen.

Liitokset asennetaan putkiin kiertamalla ja painamalla niité keyvyesti.
Al4 heiluta osia. Kayta vain jarjestelmadn hyviksyttyé puristustyé-
kalua.

Vaihdettaessa olemassa olevista kupariputkista haponkestévasta
terdksesta valmistettuihin putkiin on kaytettava aina punametallista/
piipronssista valmistettua puristusliitinta.

Viega haponkestévien putkien PRE-arvo

Viega Sanpress haponkestdvat putket valmistetaan kansainvélisten
PRE-arvojen (korroosiokestavyys) mukaisesti. PRE-arvo on > 24
ja se on selvasti standardin vahimmaisarvon ylapuolella. Etu: Mita
suurempi PRE-arvo on, sitd suurempi on myds materiaalin korroo-
siokesto.



Putken katkaiseminen

Putkia voi katkaista putkileikkurilla, tihedhampaisella metallisahalla
tai séhkdsahalla.

Putkia katkaistaessa on huomioitava seuraavat seikat:
Ald kayta kulmahiomakonetta tai leikkuupoltinta
Kéytéa vain putken materiaaliin sopivia ty6kaluja
Pehmeat kupariputket ja eristetyt kupariputket saa katkaista vain
kéayttétarkoitukseen sopivalla sahalla
Katkaisemisen jalkeen purseet on poistettava putken sisé- ja ulko-
puolelta

Puristusliitin, jossa on SC-Contur ja kaksinkertainen
puristus

SC-Contur

Kaikissa Viegan puristusliittimisséa on SC-Contur (safety connection)
vuodonilmaisin. Se paljastaa puristamattomat liitokset tiiveysko-
keen yhteydessa eikd rakennukseen siksi jaé vuotoriskeja.

Kaksinkertainen puristus
Viega liittimet puristuvat tiivisteen molemmin puolin varmistaen etta
putki pysyy kiinnitettyna liittimeen.



Putkien mitoittaminen

Alla olevan kaavion avulla voi maérittda kuparisten ja haponkesta-
vasta teréksesté valmistettujen putkien painehavion.
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Tiiviyden testaaminen

Viegan SC-Contur-vuodonilmaisin takaa, etta puristamattomat osat
havaitaan koko painealueella 22 mbar- 3 bar (tiiviyden testaaminen
ilman avulla) ja 1 - 6,5 bar (tiiviyden testaaminen veden avulla).

Jos tiiviys testataan pakkasjakson aikana, suosittelemme suoritta-
maan kuivan testin paineilman avulla myds pienemmissa asennuk-
sissa.

Viega suosittelee, ettd ennen varsinaista painekoetta, tehdaan tii-
veyskoe.

Kaytté6noton perussaannét

Jérjestelméaa tulisi tayttda vasta juuri ennen jarjestelman kayt-
té6nottoa. Jos kayttéonottoa lykataan, jarjestelmén huuhtelu on
suoritettava ja dokumentoitava

Tiiviyden testaaminen, huuhtelu, kdyttédnotto ja ohjeet kuuluvat
samaan poytékirjaan, joka toimitetaan loppukéyttgjalle doku-
mentaationa

Noudatetaan kansallisia/Viega ohjeita

Kayttajad on neuvottava vaihtamaan vesi sdanndllisin valiajoin
kokonaan noin kolme kertaa viikossa kaikissa hanapisteissa

Tiiveys-painekoemallit 16ytyvat www.viega.fi



ASENNNUS

Kahden liittimen vélinen etaisyys

Jotta liittimien tiiviys voidaan taata, kahden puristusliittimen vélinen
vahimmaisetaisyys on sdilytettava.

8min Asennusetéisyys vahintaan a;, [mm]
| Putken
5 L Pressgun Pressgun
) h PT2 5
yu: Picco 6 Plus
[mm]
I 12-54 45 35 50
Putken halkaisija Vahimmaisetaisyys a
[mm] [mm]
12 0
A e 15 0
18 0
AL 22 0
28 0
35 10
42 15

54 25



Putken katkaiseminen ja taivuttaminen
Putkia, joiden koko on 12-28 mm, voi taivuttaa taivutustydkalulla.

Taitteen perdssa on oltava noin 50 mm suoraa putkea, jotta puristus-
osan voi kiinnittaa paikalleen.

Hitsaussauman on oltava suorassa osuudessa. Katso alla oleva kuva.
Putket on katkaistava kayttétarkoitukseen sopivalla koneella.
Taivutussdde on merkitty putken valmistajan toimittamiin tuotetie-

toihin. Ruostumattomiin ja kuparisiin putkiin sovelletaan
arvoar=3,5xd.

—>| min. 50mm |«—

Kierreliitokset

Sanpress-jarjestelman voi littdd punametallista/piipronssista val-
mistettuihin kierreosiin tai venttiileihin. Tall6in kierrepaa on liitettava
ensin ja puristusliitintéd vasta sen jélkeen tarpeettomien vaantojan-
nitysten valttdmiseksi.



Putken kiinnikkeet

Putkien kiinnikkeiden tulisi olla kumi- tai muovipintaisia.
Aénieristysta varten on kéytettava kiinnikkeits, joissa on kloridittomat
aanieristetyt vélikappaleet. Jos kiinnikkeiden vélinen etéisyys on

suuri, putkistossa voi ilmeta varinda ja sen seurauksena melua.

Alla olevassa taulukossa on esitetty kiinnikkeiden suositellut etai-
syydet, joita kdytettdessa putkijarjestelma toimii moitteettomasti.

Haponkestavasta terdksesta, kuparista valmistettujen tai sdhko-
sinkittyjen putkien kiinnikkeiden valinen etéisyys.

Putken mitat ja kiinnikkeiden vélinen etdisyys [m]

KoKo) Sanpress CEIEES Profipress ifﬁ:m:
[mm] Inox il
12 J - J 1,25
15 J J J 1,25
18 J J J 1,50
T 22 J J J 2,00
28 J J J 2,25
35 J J J 2,75
42 J J J 3,00
54 J J J 3,50
64,0 = J J 4,00
- 76,1 J J J 4,25
88,9 J J J 4,75
108,0 J J J 5,00



Putkien kiinnikkeissé voi olla seka kiinteité kiinnityskohtia etté liuku-
via kiinnikkeita (pitkittaislike mahdollista).

Kiinnityspisteet on sijoitettava siten, etta pitkittaissiirtyméasta aiheu-
tuva vaantojannitys voidaan valttaa.

Jos putkissa ei ole mitddn suojaa pitkittaissiitymaa vastaan, eli
laajenemisen kompensointia, niissa on vain kiinteé piste. Jos put-
kiosuudet ovat pitkid, suosittelemme sijoittamaan kiintedt pisteet
keskelle, jotta laajeneminen vaikuttaa kahteen suuntaan.

Kiinnikkeita ei saa sijoittaa liitoksiin (a). Liukuvat kiinnikkeet on sijoitet-
tava siten, ettei niista tule epdhuomiossa kiinteistd pisteita, kun lait-
teisto on kaytdssa. Liukuvasta kiinnityspisteesta voi tulla kuvassa (b)
esitetyn mukaisesti kiinted piste, kun etéisyys on alle 250 mm.

Haponkestavasta teraksesta tai kuparista
valmistettujen tai sdhkosinkittyjen putkien
kiinnityspisteiden etdisyys.



Pituuslaajeneminen

Yleista

Putket laajenevat lammetessaén eri tavalla niiden materiaalista riip-
puen (katso alla oleva taulukko).

Jotta putkistossa ei ilmene tarpeettomia jannitteitd, putkiston
suunnittelussa ja toteuttamisessa on huomioitava seuraavat seikat:
Kiinteiden ja liukupisteiden oikea sijoittaminen
Putkien mahdolliset laajenemiset (optimaalinen asennus)
Putkien laajenemisen kompensointi (pitkittdiset kompensaatio-osat)

Pitkittainen laajeneminen
Lampolaaj. kerroin aa  putken pituudessa = 20 m

[mm/mK] jaAT =50 K
[mm]
Haponkestéava teras 1.4401 0,0165 16,5
Haponkestéva terds 1.4521 0,0108 10,8
Galvanoitu teras 0,0120 12,0
Kupari 0,0166 16,6
Komposiitti 0,08-0,18 80,0 - 180,0

Haponkestévan terasputken pituuslaajeneminen

Kun putken pituus on 20 m ja lampétilaero on 50 K (esim. lammitys
10 °C:sta 60 °C:een), putken pituus kasvaa 10,8 mm. Pitkittdisen
laajenemisen voi laskea myds seuraavan kaavan avulla:

Al=axLxAT

Lémpédtilaero on AT = 50 K ja putken pituus on L =20 m.
Al = 0,0108 mm x (m x K) x 20 m x 50 K.
Al =10,8 mm



46 | Asennus

Paljetasaimet

Viegan paljetasaimet on tarkoitettu putkiston lampétilaeroista joh-
tuvan pitkittaisen laajenemisen tasaamiseen.

Paljetasaimet on esijannitetty toimitettaessa, joten niité ei saa esi-
jannittaa asennettaessa.

Kompensaatio-osien kayttélampétila on 20-105 °C.

Putkijarjestelmai ei saa puhdistaa voimakkailla aineilla korroosiovaa-
ran vuoksi.

Kompensaatio-osia ei ole tarkoitettu vinottaiseen kuormitukseen.



Edut:

Lampdlaajenemisen kompensointi
Ei kallita U-taitoksia
Ei tarvitse esijannittaa

Taloudellinen ja tilaa sadastava

Aénieristetty

Pitk& kayttoika ja erinomainen korroosiokestéavyys

Yhteensopiva kuparisten, ruostumattomien ja sahkdsinkittyjen
putkijarjestelmien kanssa

Tekniset tiedot:

P|<2xDN|4

Liikkuva
piste

Laajenemisen kompensointi

4—}‘

Laajenemisen kompensointi

P[<2xDN|4

Kiinte& piste

Paljetasaimen Z-mitta:

Paljetasain Paine
d,/DN [bar]
15/12 10
18/15 10
22/20 10
28/25 10
35/32 10
42/40 10
54/50 10

Palkeen A
todellinen
poikkileikk.

[em?]
3,10
3,97
6,15
9,02
13,85
20,42
30,90

v

Kiinteiden pisteiden

" 5 Laajenemisen
enimmaiskuormitus -2 icnemise

kompensaatio

e
620 =7

794 -9

1230 -11,5
1814 -14
2770 -13
4048 -15,5
6180 -16

Paljetasaimia kaytettdessa on noudatettava asennusmaarayksia ja

kayttdohjeita.



Kierreliitannat XL

Sanpress XL:n voi liittdd kupariputkien kierreosiin ja venttiileihin.
Talldin kierreosat on asennettava ensin ja puristuspuoli vasta sen
jalkeen vaantojannitysten valttdmiseksi.

Laippaliitiannat XL
Viega laipat ovat standardien PN6/10/16 mukaiset.

Laippa liitetadan ennenkuin puristusyhde puristetaan.

Asennusetaisyys XL-osia puristettaessa

Jotta XL-osien asennuksessa ei ilmenisi ongelmia, on suunnitte-
lussa otettava huomioon putkien véliset vahimmaisetaisyydet seka
etaisyys seina- ja kattorakenteisiin. Kayténndssa etaisyys on yleensa
kylmaé- ja lamminvesiputkien eristysta koskeva vahimmaisvaatimus.

Katso "vahimmaisetaisyys” seuraavalla sivulla olevista taulukoista.



Sanpress XL
Putken halkaisija,
[mm]
76,1
88,9
108,0

2min Putken
halkaisija,
e [mm]

76,1
88,9
108,0

Asennusetaisyys vahintaan a

'min

Vahimmaisetaisyys
[mm]

Ei tarvita!

[mm]

PT2 Pressgun

45 50

Sanpress Inox XL / Profipress XL / Prestabo XL

Putken halkaisija,
[mm]

64,0
76,1
88,9

108,0

Putken halkaisija,
Anmin [mm]

64,0
76,1

88,9
108,0

Vahimmaisetaisyys
[mm]

15

Vahimmaisetaisyys
[mm]

20



KOMPOSIITTIJARJESTELMA

Smartpress-jarjestelma

Innovatiivinen puristusjériestelma Viegan Smartpress on virtaustekni-
sesti optimoitu jarjestelma joka on myds vaivaton asentaa.

Liittimet ovat kestdvaa haponkestéavaa terasta joiden virtaustekniset
ominaisuudet ovat huomattavasti paremmant kuin esim muovi- ja
messinki osissa.

Jérjestelman edut:
Pienemmat painehéaviot
Liittimet kestavaa terasta
Helpompi asentaa
Mahdollisuus pienempaan mitoitukseen

Putken materiaali: PE-Xc, alumiini, PE-Xc.

Tekniset tiedot:

Monikerrosputki, valkoinen.
Kestaa erittdin hyvin mekaanista, termisté ja kemiallista kuormitusta
Ei vaikuta juomaveden makuun

Paloluokka: B2 standardin DIN 4102 mukaisesti ja E standardin
EN 13501-1 mukaisesti.



Tekniset tiedot:

Nimellinen

putkikoko [mm] 16x2,0 20x2,3 25x2,8 32x3,2 40x3,5 50x4,0 63x4,5

Sisdhalkaisija [mm] 12,0 15,4 19,4 25,6 33,0 42,0 52,0

Pienin

taivutussade 2] 50 Kayta
vapaassa a : taivutustyokalua
taivutuksessa

Taivu-

tustydkalun 4 50 23 30 35 40 45 45
pienin a

taivutussade

Lammén- w7 0.4

johtokyky mK] ’

Lampbélaaje-  [mm/ 003

nemiskerroin  mK] ’

atken (mm] 0,0015

epatasaisuus

limasulku Alu



Puristusliittimet

Smartpress liittimet valmistetaan haponkestavéasta teréksesta ja ovat
siksi erittéin kestavia sekd mekaaniselle ettd kemialliselle rasituksel-
le. Sen vuoksi osien painehavit on pieni, mista on hydtya juomavesi-
putkien mitoittamisessa.

Puristustekniikka ilman o-rengasta erittéin vahvalla PPSU-tukiholkilla
- sama putken laajenemiskerroin kuin putkimateriaalilla PE-Xc
- tydellinen ratkaisu taatusti turvallisiin liitoksiin

Puristamattomat liitokset paljastuvat painekokeen yhteydessa.
Yleiskatsaus jarjestelman tunnuspiirteista:
Liittimien pieni Z-arvo (virtausvastus) mahdollistaa pienemman
putkikoon valinnan

Hyvaksytty maaraysten mukaisesti
Nopea asentaa ilman putken kalibrointia

Virtausnopeus (m/s) ja Z-arvo

Smartpress Vakio




Z-arvo

Z-arvo on mittoihin suhteutettava indeksiluku. Sita kaytetaan paine-
havion laskemiseen eri virtausnopeuksilla. Z-arvon laskemiseen on
kaytetty virtausnopeutta 2 m/s.

Pitkittainen laajeneminen ja sen kompensaatio

Putkien pituus muuttuu lampétilan muutosten mukaan. Jotta pitkit-
téinen laajeneminen voi tasata, jarjestelmaan on asennettava riitta-
van pituiset kompensaatio-osat.

Putket voi kiinnittaa kahdella tavalla :
Kiinteat pisteet on asennettu kiinteasti osiin
Liukuvat pisteet mahdollistavat putkien pitkittéisen laajenemisen

Yleiset asennussadannot:
Pitkittéisen laajenemisen aiheuttama vaantdjannitys on valtettava
Putkissa, joissa ei ole suunnanmuutosta, on oltava vain yksi kiin-
nityspiste
Pitkien putkien kiintedt pisteet kannatta sijoittaa keskelle, jotta
laajeneminen vaikuttaa kahteen suuntaan
Kiinteita pisteitd ei saa asentaa liittimiin
Liukuvat kiinnityspisteet on sijoitettava siten, ettei niisté tule epa-
huomiossa kiinteista pisteita



Pituuden muutos — Al [mm]

Esimerkki: Smartpress -putki

Tiedot: Lampdtilaero A8 = 50 K, putken pituus L = 8 m, putken
halkaisija = 20 mm.

Kompensaatio-osan pituus Lo

Laskelma:
Aloita alla olevan kaavion vasemmanpuoleisesta kuvasta: 50 K:n
lampédtilaerosta X-akselilla ylés viivaa pitkin putken pituuteen 8

metria

Leikkuupiste maaritetddn vaakatasossa oikeanpuoleisessa kaa-
viossa olevan kayran leikkuupisteeseen avulla, joka osoittaa putken

halkasijaksi 20 mm

Ratkaisu: Lue arvo X-akselilta: L, = 480 mm

Smartpress-PE-Xc/Al/PE-Xc-putken pitkittdinen laajeneminen
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Asentaminen
Suosittelemme kayttdméaan asennuksissa Viegan tydkaluja. Ald kayta
sahaa tai kulmahiomakonetta.

Putken katkaiseminen:
16-25 mm putkisakset ja suojaputken leikkuri, malli 5341

32-63 mm putkileikkuri, malli 2191, tai vastaava leikkuria, malli
21911

Putkisakset. Putkileikkuri.

Suojaputken leikkuri.



Puristusliittimisséd on kéytettdva Alupex-jéarjestelman Smartpress-
puristusleukoja yhdessa puristuskoneiden kanssa riittdvan puristus-
voiman takaamiseksi.

Suositeltavat Viegan puristuskoneet:
Pressgun Picco 6 Plus
Pressgun 6 Plus

Asennuksessa on kéaytettéva putkelle soveltuvaa taivutustydkalua.
Seuraavia asennusetaisyyksia on noudatettava.

Smartpress-putken suurin kannakointietaisyys:

Vaakasuora Pystysuora
d, xseinén paksuus PE-Xc/Al/PE-Xc-ror PE-Xc/Al/PE-Xc-ror
[mm] [m] [m]

16x2,2

1,00 1,30
20x2,8
25x2,7 1,50 1,95
32x3,2

2,00 2,60
40x 3,5
50 x 4,0

2,50 3,25

63 x 4,5
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oiman ansiosta




PURISTUSTYOKALUT JA TARVIKKEET

Puristuskoneet

Ominaisuudet - Pressgun 6 Plus:
Kaikki puristusliittimet valillad 12-108 mm
Optimaalinen kasittely ergonomisen pistoolimuotoilun ansiosta,
mahdollistaa kaytén yhdelld kadella. 360 ° kdantyva paa
Automaattinen palautus
Yhdistettavissa alypuhelimeen Bluetooth®-yhteyden avulla
Pressgun 6 Plus painaa vain 3,2 kg (ilman puristusleukoja)
Pienet huolto- ja kdyttdkustannukset

Huoltovali 42 000 puristusta (kone hélyttda 40 000 puristuksen
jalkeen) tai 4 vuotta

Pressgun Picco 6 Plus on Viegan pienin ja kevein puristuskone,
joten sitd voi kdyttad myods ahtaissa tiloissa. Picco-koneen puristus-
leuat on suunniteltu siten, etté ne ovat keveité ja helppokayttoisia.



Ominaisuudet - Pressgun Picco 6 Plus:
Kuparisten, ruostumattomien ja sdhkdsinkittyjen liittimien puris-
taminen 12-35 mm
12-32 mm komposiittijarjestelmien liittimien puristamiseen
Yhdistettavissa alypuhelimeen Bluetooth®-yhteyden avulla
Ergonomisesti muotoiltu optimaalista kéasittelyd varten, kayttd
mahdollista yhdella kadella
Paino 1,6 kg ilman leukoja
180 ° kdantyva paa
Pultin varmistin
Pienet huolto- ja kdyttdkustannukset
Huoltovali 42000 puristusta (kone halyttaa 40000 puristuksen jal-
keen) tai 4 vuotta.

Viegan puristuskoneiden kayttéalueet

Viegan puristusjérjestelmien kayttoturvallisuus voidaan taata vain,
kun kaytettavat puristuskoneet ja puristusleuat ovat hyvassa kun-
nossa. Puristuskoneen mukana toimitettavia kdyttdohjeita on nou-
datettava. Jos kone vuokrataan, lainataan ja luovutetaan eteenpain,
kaikki tuotetiedot on toimitettava sen mukana. Puristuskoneita saa
kayttdd ympériston lampétilan ollessa -5 ...+40 °C.

Puristusleuat ja puristusrenkaat

Metallijarjestelma:
12-54 mm liittimet puristetaan leualla tai renkaalla.

- Asennuksessa on kaytettava V-profiin puristusleukoja, muutoin
takuu ei ole voimassa.

- 64-108 mm liittimet puristetaan renkailla.

- Puristusrenkaat ovat merkkikohtaisia.

- Megapress liittimet puristetaan niille tarkoitetuilla leuoilla tai ren-
kailla.

Komposiittijarjestelma:
16-63 mm liittimet puristetaan puristusleuoilla
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Puristusleuka Vilileuka Puristusrengas

Profipress

Sanpress 12-35 mm (P1) 12-35 mm
Sanpress Inox Malli + Malli
Prestabo 2496.1 2296.1

Temponox
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Pressgun 6 Plus

Puristusrengas

Puristusleuka Vilileuka Puristusrengas | Puristusboosteri Vilileuka
12-35 mm (Z1) 12-35 mm
12-54 mm 42-54 @) 40-54
-54 mm -54 mm
Malli g + g = = =
.9 alli alli
2296.2 2296.1
64-108 mm (Z2) 64-108 mm
= Malli + Malli = = =
2296.2 2497.2XL
76,1-1080 mm  76,1-108,0 mm
= = = = Malli + Malli
2297.1XL 2297.1XL
64-108 mm (22) 64-108 mm
- Malli 4 Malli - = =
2296.2 2497.2XL
% 21) o
%-1" 1%-2"(22) + 1%-2"
Malii Malli Malii - -
4299.9 2296.2 4296.1
214" 21:-4"
= - Malli + Malli -
4296.1XL 4296.4XL
16-63 mm
Malli = =
2799.7



Muistiinpanot




